PRAZISIONSWISSEN | ISO-SCHLUSSEL WENDESCHNEIDPLATTEN

ISO-Schliissel fiir Dreh-Wendeschneidplatten
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01=0,1Tmm U = Unbeschichtet C = Hartmetall
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16=1,6 mm

24 = 2,4 mm

05 = NE-Metalle VerschleiB-
10 = Gusseisen festigkeit
15 = Stahl 0

20 = INOX 10

25 = Superlegierung 15

30 = Stahl / Guss 20

35 = Stahl / INOX 25

40 = Stahl / INOX / Guss 30

45 = Stahl / INOX / Superlegierung »

50 = Stahl / INOX / Guss / Superlegierung 40

55 = UNI 45

60 = UNI + Zahigkeit






